Oznaczenia sprawy HZP.281.49.2018.XVI Zatgcznik nr 1 do SIWZ

ZAMAWIAJACY:
Zaktad Wodociggéw i Kanalizacji sp. z 0.0.
90-133 Lodz, ul. Wierzbowa 52
Sad Rejonowy dla todzi Srédmiescia w todzi, XX Wydziat Krajowego Rejestru
Sadowego, KRS nr: 0000045146, NIP: 725-18-01-126,
wysokosc¢ kapitatu zaktadowego: 25.400.000,00 zt.
WYKONAWCA?

nazwa, adres, nr telefonu, nr faksu, nr NIP

FORMULARZ OFERTOWY
w postepowaniu o udzielenie zamdwienia sektorowego na ,Dostawe wielofunkcyjnej
jednostki mobilnej do frezowania kanalizacji — 1 szt.” prowadzonego w trybie przetargu
nieograniczonego nr sprawy: HZP.281.49.2018.XVI

Oferujemy wykonanie przedmiotu zamowienia:

Wielofunkcyjny mobilny zestaw frezujgcy do pracy w przewodach rurowych o profilu
okrggtym do usuwania przerostéw korzeni, frezowania ztogéw, twardych osadéw, usuwania
przeszkod wchodzgcych w swiatto kanatu gtéwnego oraz do wycinania utwardzonej
wyktadziny w miejscach czynnych przytgczy po wykonanej renowacji przewodu.

L.p. Wymagania Zamawiajgcego Uwagi:

Opis systemu — specyfikacja

Mozliwos¢ uzytkowania zestawu frezujagcego w wersji mobilnej (niezabudowanej
1 |na state w pojezdzie) z mozliwoscig transportowania oraz uzytkowania zestawu
na réznych srodkach transportu o DMC do 3,5 t

Mozliwos¢ opcjonalnej rozbudowy zestawu frezujgcego o dodatkowe elementy
(bez koniecznosci modernizaciji mobilnego systemu frezujgcego) umozliwiajgce:

zastosowanie robota frezujgcego do prac w przewodach rurowych o s$rednicach
od DN 100 — DN 200

b) zastosowanie robota frezujgcego do prac w przewodach rurowych o srednicach
od DN 200 — DN 600 z mozliwoscig rozbudowy do DN 800

zastosowanie systemu pakeréw do montazu ksztattek kapeluszowych instalowanych
z poziomu kanatu gtéwnego z wykorzystaniem zakupionego systemu frezujgcego
c) (transportowanie pakera w przewodzie rurowym do miejsca instalacji, wykorzystanie

funkcji robota do obrotu i spozycjonowania pakera w miejscu instalowania ksztattki
kapeluszowej wraz z statym monitoringiem nad przebiegiem prac z wykorzystaniem
kamer zintegrowanych z robotem frezujgcym

d) | prace robota frezujgcego w przewodach o profilu jajowym

! Wykonawcy wspdlnie sktadajacy oferte tj. wspélnicy spétki cywilnej i cztonkowie konsorcjum wpisujg dane kazdego
wspdlnika spotki cywilnej kazdego cztonka konsorcjum.
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Sklad mobilnego zestawu frezujgcego

4 Centralna jednostka, pulpit sterujacy petnym zakresem pracy robota frezujgcego
(wersja mobilna niezabudowana na state w pojezdzie).

5 Robot frezujgcy na wozku, przystosowanym do prac w przewodach rurowych
od DN 150 — DN 350 i/ lub od DN 200 — DN 600

Zbiorcza wigzka przewodoéw zasilajgcych prace robota frezujgcego o dlugosci
min. 80mb nawinieta na beben ze zwijaniem recznym lub automatycznym (beben
6 |V wersji mobilnej niezabudowany na state w pojezdzie). Beben z przewodami

wyposazony w 2 lub 4 kota, przystosowany do wyciggania i przenoszenia ze srodka
transportu do trudno dostepnych miejsc, gdzie nie ma mozliwosci dojazdu $rodkiem
transportu.

7 Agregat pradotwoérczy wyciszony o mocy min. 2,5 kW przystosowany do zasilania
urzadzen elektronicznych.

8 System mobilnego robota frezujgcego powinien zawieraé wszystkie podzespoty tak
aby caty system dostarczony przez dostawce byt gotowy do pracy (eksploataciji)

Opis poszczegolnych elementéw systemu:

13 | Centralna jednostka — pulpit sterujacy:

pulpit sterujgcy zabudowany w przemystowej skrzyni transportowej z systemem
a) |uchwytéow pozwalajgcych na tatwe przenoszenie go miedzy réznymi $rodkami
transportu oraz do miejsc nie dostepnych dla pojazdéw o masie DMC do 3,5t

jednostka centralna wyposazona w kolorowy ekran monitora o przekatnej min 15”
b) | powinna by¢ zabudowana w sposéb chronigcy monitor przed uszkodzeniem podczas
transportu.

c) pulpit sterujgcy wyposazony w joysticki i elementy sterowania do obstugi
poszczegolnych funkcji robota frezujgcego tj.:

e |jazda przdd - tyt

e | unoszenie ramienia gora - dot

e | obrdt ramienia wokét osi ( osi kanatu)

e | obrét kamery

e | ptynna regulacja o$wietlenia kamer (potencjometr)

uruchomienie wodnego lub powietrznego spryskiwacza do oczyszczania kamer
i oSwietlenia LED
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d) pulpit sterujacy powinien by¢ kompatybilny z segmentami robotéw frezujgcych,
DN 150 — DN 350, DN 200 — DN 600

e) |waga pulpitu max. 40kg

14 | Robot frezujacy:

zakres pracy w przedziale srednic DN 150 do min. DN 350 i/ lub od DN 200 do min.

3) | bN 600

b) | naped silnika frezujgcego — hydrauliczny, pneumatyczny lub elektryczny

c) | moc jednostki frezujacej (silnika frezujgcego) min.1,2kW

d) |obrot ramienia frezujgcego 360 st. bez ogranicznika obrotu

wychyt ramienia frezujgcego przynajmniej w dwoch ptaszczyznach (géra-dot, prawo-
lewo)

f) | robot frezujgcy wyposazony w kolorowe kamery:

pierwsza kolorowa kamera obrotowa 360 st. w osi pionowej 0 wysokiej rozdzielczosci
bez ogranicznika obrotu do bezposredniego podgladu narzedzia frezujgcego (gtowicy
frezujgcej), wyposazona w oswietlenie diodowe o zmiennym natezeniu Swiatta
regulowanym z poziomu pulpitu sterujgcego.

druga kamera szerokokatna wysokiej rozdzielczosci do podgladu jazdy wozka robota
e |frezujgcego wyposazona w oswietlenie diodowe o zmiennym natezeniu Swiatta
regulowanym z poziomu pulpitu sterujgcego

zastosowanie spryskiwaczy wodnych Ilub powietrznych badz wycieraczki
g) | do czyszczenia obydwu kamer i wbudowanego o$wietlenia LED w trakcie pracy robota
frezujgcego

komplet két jezdnych wraz z dystansami przystosowujgce prace robota frezujgcego
i) |w petnym zakresie $rednic rurociggu od DN 150 do min. DN 350 i/ lub od DN 200 do
min. DN 600

i) | czujnik szczelnosci korpusu wdzka robota frezujgcego z sygnalizacjg wizualna

K) zawor w korpusie wézka robota frezujgcego do uszczelniania korpusu przy pomocy
azotu wprowadzanego pod cisnieniem

[) |zestaw gtowic frezujgcych

e | 2 gtowica do betonu w ksztaicie kulki

e |2 glowica do rekawa i PVC w ksztalcie kulki

) | zestaw materiatéw eksploatacyjnych silnika frezujgcego

m) | zestaw niezbednych narzedzi

15 |Zbiorcza wiazka przewodow zasilajacych prace robota frezujacego:

zbiorcza wigzka przewodéw zasilajgcych prace robota frezujgcego o dtugosci min.
a) |80mb nawinieta na beben ze zwijaniem recznym lub automatycznym (beben w wersiji
mobilnej niezabudowany na state w pojezdzie).
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b) beben z przewodami do nawijania recznego lub automatycznego, wyposazony
w komplet ztgcz do podtgczenia mobilnego zestawu systemu frezujgcego.

c) |beben zabudowany na stelazu, na kotach (2 lub 4 kota).

d) |waga bebna z przewodami zasilajacymi system robota frezujgcego max. 120kg

beben z przewodami zasilajgcymi musi by¢é w petni kompatybilny i gotowy do pracy
e) |z segmentami robotow frezujgcych pracujgcych w Srednicach DN 150 — DN 350, DN
200 — DN 600

16 | Przewody zasilajace:

komplet przewodéw pneumatycznych, hydraulicznych lub elektrycznych do obstugi

a) instalacji wchodzgcych w skfad mobilnego systemu frezujgcego.

17 | Agreqat pradotwoérczy jednofazowy o charakterystyce

a) |rodzaj paliwa: benzyna bezotowiowa

b) | cicha praca

0) mozliwos¢ bezpiecznego, bezposredniego podigczenia urzadzeh elektronicznych
do agregatu

d) | moc minimalna 2,5 kW

e) |rozruch reczny/elektryczny

f) tryb pracy ekonomicznej inteligentnie zmniejszajgcy zuzycie paliwa, w zaleznosci od
wielko$ci obcigzenia

g) |zabezpieczenie olejowe silnika

h) |kontrolka przecigzenia pracy pradnicy

i) | gniazdo pradu przemiennego (AC) 2x 230V 16A

) gniazdo pradu statego (DC) przeznaczone do tadowania akumulatoréw typu
J samochodowego

K) | kabel do tadowania akumulatoréw

[) |licznik motogodzin

P) |tatwa dostepnos¢ do sieci serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego na terenie Polski

1. taczna cena oferty Drutto..............ooooiiiiiiiiie zt (stownie ztotych:
................................................................................... ), w tym podatek VAT
..... %, ktdra obejmuje wszystkie koszty zwigzane z realizacjg przedmiotu niniejszego
zamowienia. (kwoty nalezy podac z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku)

2. Termin realizacji zamowienia: najpozniej do 17.12.2018r.

3. Termin zwigzania ofertg: 60 dni od terminu sktadania ofert.

4. Okres gwarancji: ............... 2 miesiecy (min. 24 miesiace,).

2 Uwaga: okres gwarancji wpisuje Wykonawca. W przypadku gdy Wykonawca nie okresli terminu gwarancji, Zamawiajacy
uzna, ze udzielit gwarancji na okres 24 m-cy. Pozostate warunki zgodnie z zapisami Rozdziatu XV SIWZ.
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Zapewniamy serwis gwarancyjny dla oferowanego urzadzenia.

Warunki ptatnosci: przelewem w terminie 30 dni od daty dostarczenia do ZWiK Sp. z
0.0. prawidtowo wystawionej faktury VAT.

Oswiadczamly, ze:

a. zapoznaliSmy sie z trescig specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia
oraz z innymi dokumentami przetargowymi (oznaczenie sprawy:
HZP.281.49.2018.XVI) i akceptujemy warunki w niej zawarte.

b. zdobyliSmy konieczne informacje do przygotowania oferty

c. zobowigzujemy sie do realizacji przedmiotu umowy zgodnie z wymogami
okreslonymi w specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia.

Oswiadczamly, ze warunki zawarte we wzorze umowy, stanowigcym zatgcznik nr 4 do
SIWZ, zostaty przez nas zaakceptowane i zobowigzujemy sie do zawarcia umowy na
tych warunkach.

Oswiadczenie wymagane od wykonawcy w zakresie wypeinienia obowigzkéw
informacyjnych przewidzianych w art. 13 lub art. 14 RODO:

Oswiadczam, ze wypelnilem obowiazki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO2 wobec

os6b fizycznych, od ktérych dane osobowe bezposrednio lub posrednio pozyskalem w celu ubiegania
si¢ 0 udzielenie zaméwienia w niniejszym postepowaniu.*

Podpis(y) osoby(oséb) uprawnionych do wystepowania
w imieniu Wykonawcy/Wykonawcow

* W przypadku, gdy wykonawca nie przekazuje danych osobowych innych niz bezposrednio jego

dotyczacych lub zachodzi wylaczenie stosowania obowiazku informacyjnego, stosownie do art. 13 ust. 4
lub art. 14 ust. 5§ RODO tresci o$wiadczenia wykonawca nie sklada (usunigcie tresci o§wiadczenia np.
przez jego wykreslenie).



