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L. PRACE BUDOWLANE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego

Przebudowa wnetrza pomieszczenia wag na pracownie analizy sensorycznej w budynku filtrow przy
ul. Jana Pawta Il 45/47 w Tomaszowie Mazowieckim na dziatce ewidencyjnej nr 101601_1.0022.1

1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru
cokolikéw przy$ciennych z ksztattek cokotowych.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST), stosowanej jako
dokument przetargowy i kontraktowy, przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajacy dokumentacj¢ projektowa i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru
robot budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupelnienia lub uscislenia,
odpowiednie dla przewidzianego projektem zadania, obiektu lub robét, uwzgledniajagce wymagania Zamawiajacego oraz
konkretne warunki ich realizacji, ktére sg niezbedne do okreslenia ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych i
drugorzgdnych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z do§wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci podstawowe wystepujace przy montazu cokolikow
przysciennych z ksztattek cokotowych.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Ogélne wymagania dotyczgce wlasciwosci materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania og6lne”

2.2. Rodzaje materialow
2.2.1. cokoliki przyscienne z ksztattek cokotowych,
klej do ptytek

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacj¢ dotyczacg sktadanych na budowie materiatéw
przeznaczonych do wykonania robét oktadzinowych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin z ptytek to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
— $§rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,
— $rodki do konserwacji oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.
Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wod¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena
przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan
laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociagowa woda pitna.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

3.2. Szczegélowe wymagania dotyczace sprzetu
Do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
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— narzgdzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zagbkéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

— laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1 Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania og6lne”

4.2. Szczegotowe wymagania dotyczace transportu
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzgtem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny zatadunek zaleca
si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzgdzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki,
wozki.
Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych musza umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobéw
przed zawilgoceniem, przemarzni¢ciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materialy plynne pakowane w
pojemniki, kontenery itp. nalezy
chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podane zostaty w ST ,,Wymagania ogdlne”

5.2. Wykonanie robét

Przed przystapieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materialy, narzedzia
i sprzgt, posegregowaé ptytki wedlug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposéb uktadania ptytek.
Potozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i przyjeta szeroko$¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wicksza niz potowa ptytki.
Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada si¢ z
réznego rodzaju i wielko$ci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prosta, gladka tat¢ drewnianag lub aluminiowa. Do usytuowania faty
nalezy uzy¢ poziomnicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rz¢du plytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju
plytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podioze gtadka krawedzig pacy a nastgpnie ,,przeczesuje” si¢ powierzchni¢ zgbata
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac cala
powierzchni¢ podtoza. Wielo$¢ zgbow pacy zalezy od wielkoS$ci plytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zgbéw i1 konsystencja
kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny
w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zalezno$ci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi
okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ si¢
tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu.

Ukladanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, doci$nigciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na wlasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkoS$ci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnigciu ptytki
uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mlotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wykladziny podlogowe;j. Ptytki tego pasa zazwyczaj
trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
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Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac¢ listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne
szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej
ptytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska si¢ do $ciany deszczutkg do uzyskania wymaganej
powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywaé¢ odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu wod3.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Dokladny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (woda).

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zapraw¢ do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny paca
gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisna¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i uko$nymi do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie
zaprawy paca z naklejona gladka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.
Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.

Dla podniesienia jakoS$ci oktadziny i zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Og6lne zasady kontroli jakosci rob6t podane zostaty w ST ,,Wymagania ogdlne”

6.1. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robot
Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

— cala powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych
réznorodno$¢ barw jest zamierzona),

— catla powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odglosu,

— grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2
m’

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2 m,
— spoiny na calej dlugosci i szeroko$ci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na
dlugosci calej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

7.WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady dotyczace przedmiaru i obmiaru robét
Og6lne zasady obmiaru robdt podane zostaty w ST ,,Wymagania og6lne”

7.2. Jednostki i zasady przedmiaru i obmiaru roboét
8. Jednostka obmiaru — 1 m2(metr kwadratowy).

8. WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania og6lne”

8.2. Zakres badan odbiorczych
Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

— catla powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych
réznorodno$¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odglosu,
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— grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2
m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2 m,

— spoiny na calej dlugosci i szeroko$ci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na
dlugosci calej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymogami kontraktu. W
sytuacji, gdy cho¢by jedno badanie dato wynik ujemny, Wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
Wyniki odbioru powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru. W protokole odbioru nalezy zawrze¢:
* ocen¢ wynikéw,
» wykaz wad i usterek oraz sposéb i termin ich usunigcia,
* stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnos$ci wykonania prac z zaméwieniem.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy rozliczenia robét i platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

1.1. Szczegoélowe zasady dotyczace podstawy rozliczenia robot i ptatnosci

Rozliczenie rob6t montazowych instalacji wodociggowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu
robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czgsciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru koncowego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi warto$¢ tych robét obliczona na
podstawie:

* okres§lonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i iloéci robét potwierdzonych przez zamawiajacego
lub
* ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okre§lony zakres robot.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-EN ISO 10545-1:1999
Plytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie prébek i warunki odbioru. PN-EN ISO 10545-2:1999
Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni. 5. PN-EN ISO 10545-3:1999

Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwos$ci wodnej, porowatos$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz
gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999
Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymalosci na zginanie i sity tamiacej. PN-EN ISO 10545-5:1999

Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru wspéiczynnika odbicia.
Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881) z pdézn. zmianami

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087) z pdzn. zmianami

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.

1118 z p6zn. zmianami).
Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1 czg$¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru rob6t budowlanych, cze§¢ B zeszyt 5 Okladziny i wyktadziny z plytek
ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.
— Atlas Budowlany, miesi¢cznik wydanie specjalne 1998 rok

— Instrukcje producenta
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