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I. PRACE BUDOWLANE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego

Przebudowa wnetrza pomieszczenia wag na pracownie analizy sensorycznej w budynku filtréw przy ul. Jana
Pawta Il 45/47 w Tomaszowie Mazowieckim na dziatce ewidencyjnej nr 101601_1.0022.1

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru
wykonania uzupetnien tynkow cem-wap. kat.Ill i gipsowych.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (ST), stosowanej jako
dokument przetargowy i kontraktowy, przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajacy dokumentacj¢ projektowa i odpowiednie szczegétowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru
rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupeitnienia lub usci$lenia,
odpowiednie dla przewidzianego projektem zadania, obiektu lub robét, uwzgledniajagce wymagania Zamawiajacego oraz
konkretne warunki ich realizacji, ktére sg niezbedne do okreslenia ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych i
drugorzgdnych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z do§wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.4. Przedmiot i zakres roboét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci podstawowe wystepujace przy uzupehlnieniu i
wykonaniu tynkéw cem-wap. kat.Ill i gipsowych.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Ogélne wymagania dotyczgce wlasciwosci materialow
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogélne”

2.2. Rodzaje materialow
2.2.1.

Wszystkie materiaty do wykonania robét tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach

odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Wszystkie wyroby do robét gtadzi gipsowych pakowane w worki powinny by¢

przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami

odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno

by¢ suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Gips w workach oraz suche mieszanki gipsowe przygotowane fabrycznie powinny by¢

przechowywane w oryginalnych, zamknig¢tych opakowaniach, uktadanych na paletach

lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilo$ci warstw nie wigkszej niz 10.

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajacag wymaganiom normy PN-EN

1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowe;j

do betonu, wtym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé

wodociggowa wodg¢ pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne,

oleje i mut.

Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,,Kruszywa do zapraw”, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich — §rednioziarnisty

odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

* Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte” lub
aprobatom technicznym (w specyfikacji szczeg6élowej nalezy uscisli¢ wymagania).

* Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilo$ci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w
okresie ok. 3 godzin.

* Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement wedtug normy

PN-EN 197-1:2002 ,,Cement — Cze¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego

uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
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cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie

nizsza niz +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych. Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459. Skiad objetosciowych
sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno-$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu
i wapna.

Materiaty i wyroby do rob6t tynkarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastgpujace warunki:

— sgzgodne z ich wyszczegblnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej
(szczegbtowej),

— s3 wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamkni¢c¢) i oznakowane (pelna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spelniaja wymagane wlasciwos$ci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyrobow,

— spelniajag wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia rob6t tynkarskich powinien
si¢ konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich
wyrobow).

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem

przyjecia materiatow.

Materiaty i wyroby do rob6t tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta

oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badzZ aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materialéw i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz

zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni

stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach w

temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ ukladane na paletach lub

drewnianej wentylowanej podtodze, w iloSci warstw nie wigkszej niz 10.

JeZeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wodg nalezy przechowywac¢ w szczelnych i

czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w

takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

3.2. Szczegélowe wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprz¢tu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na

jako$¢ materialéw i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla Srodowiska.

Przy doborze sprz¢tu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta.

Do wykonywania robdt tynkarskich nalezy stosowaé nastepujacy sprzet i narzgdzia pomocnicze:

— do przygotowania podioza — mlotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymato$ci podioza,

— do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wodg, naczynia i wiertarki z
mieszadtem wolnoobrotowym,

— do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1 Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne”

4.2. Szczegotowe wymagania dotyczace transportu
Gips,cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem;
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych;
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robaét
Ogolne zasady wykonania rob6t podane zostalty w ST ,,Wymagania ogélne”

5.2. Wykonanie robét
Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.
Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurcz6w muréw tj. po uptywie 4-6 miesigcy po
zakonczeniu stanu surowego.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich §rodkéw zabezpieczajacych,
zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciagu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz
dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur §$wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1
tygodnia, zwilzane woda.
Podloza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
— W dcianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania $cian wypetnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i substancji
thustych. Plamy z substancji thustych mozna usuna¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypalajac je lampa
benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4
normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznoéci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢ zgodne z
normg PN-70/B-10100.
Tynki zwykte kategorii II i III naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w spos6b standardowy.
Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych
na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewngetrznych —
w proporcji 1:1:2.
Do wykonania gladzi gipsowych uzyc¢:
Suche mieszanki gipsowe przygotowane fabrycznie powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.
Masy gipsowe do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-10106:1997 1ub aprobat technicznych.

Gladzie gipsowe wyréwnawcze i naprawcze do podtozy odpowiadajace
wymaganiom aprobat technicznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakoS$ci robét podane zostaty w ST ,,Wymagania ogélne”

6.1. Szczegolowe zasady kontroli jakosci robot
Przed przystapieniem do rob6t tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére beda wykorzystywane do
wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (migdzyoperacyjny) podiozy.
Badanie materialéw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy dotyczacych przyjecia
materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatéw przez dostawce, potwierdzajacych zgodnosé
uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej rob6t tynkowych,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia oraz normami powotanymi w niniejszej specyfikacji techniczne;j.
Badania przygotowania podtozy
Stan podloza podlega sprawdzeniu w zakresie:
— wilgotnosci — poprzez oceng wygladu, prébe dotyku lub zwilZzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgotnosci

szczatkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,

— réwnosci powierzchni — poprzez ocen¢ wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,
— przywierajacych cial obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocen¢ wygladu i prébe $cierania,
— obecnosci luznych i zwietrzatych czgéci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,
— zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocen¢ wygladu i prébe zwilzania,
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— chlonnosci podioza — poprzez oceng wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

— obecnos$¢ wykwitéw — poprzez oceng wygladu,

— zluszczania i powierzchniowego odspajania podloza — poprzez ocen¢ wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

Badania w czasie rob6t tynkowych polegaja na biezacym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja
projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;j.
Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystencji,
powinny wynikaé¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle”.
Wyniki badan materialéw i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.
Przyczepno$¢ gladzi gipsowych do podtoza polegajaca na potaczeniu si¢ z
podlozem powinna zapewnic¢ takie przyleganie i zespolenie z podiozem, aby po
stwardnieniu zaprawy nie wystgpowaty odparzenia, pgcherze itp.
Odpornos$¢ gtadzi gipsowych na uszkodzenia mechaniczne.
Grubo$¢ gotowych gtadzi gipsowych w zaleznos$ci od rodzaju podloza i mieszanki
gipsowej, sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+3 mm
Cechy powierzchni gtadzi gipsowych. Powierzchnie gladzi gipsowych powinny by¢
gtadkie lub mie¢ faktur¢ wynikajaca z techniki obrobienia powierzchni, a takze
odznacza¢ si¢ jednolita barwa — bez smug i plam oraz przeswitéw podtoza.
Powierzchnie te nie powinny pyli¢.
Nie dopuszcza si¢ wystgpowania pgcherzy, rys i spekan na powierzchni gtadzi
gipsowych.
Prawidtowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi gtadzi gipsowych
Powierzchnie gladzi gipsowych powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne
ptaszczyzny pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem.
Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wglebienia powierzchni gtadzi gipsowych sa
niedopuszczalne.
Wykonczenie narozy i obrzezy gtadzi gipsowych na stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych.
Naroza oraz wszelkie obrzeza gladzi gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowa.
Gtadzie gipsowe na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy
oscieznicach i podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed pgknigciami i
odpryskami przez odcigcie.

7.WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
7.1. Ogoélne zasady dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét
Og6lne zasady obmiaru robdt podane zostaty w ST ,,Wymagania og6lne”

7.2. Jednostki i zasady przedmiaru i obmiaru roboét
8. Jednostka obmiaru — 1 m2(metr kwadratowy).

8. WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania og6lne”

8.2. Zakres badan odbiorczych

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace

wykonanych rob6t tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materialéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podioza,

— prawidtowos$ci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robét i

w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.Badania w czasie odbioru

tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadza¢ nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze

powietrza nie nizszej niz +5°C.
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Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

— czy zalaczone wyniki badafh dokonanych przed przystapieniem do robdt potwierdzaja, ze przygotowane podtoza
nadawaly si¢ do potozenia tynku a uzyte materiaty spetnialty wymagania

— czy w okresie wykonywania tynku zwyklego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C.

Opis badan

Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy przeprowadzaé metoda podang w PN-85/B-04500. Jako badania
orientacyjne dopuszcza si¢ stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odglosu
Swiadczy o dobrej przyczepnosci).

Przyczepno$¢ miedzywarstwowa tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomoca przyrzadu zwanego mtotkiem

Baronnie’ go metoda kwadracikowania, tj. proba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o

cigzarze 250 graméw przy badaniu po 7

dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem

$wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wigcej
niz 5000 m2 nalezy wycia¢ prébki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby
podtoze zostato odstonigte lecz nie naruszone. Odstonigte podioze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci
zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadno$cig do 1 mm. Za przecigtna grubos¢
tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac¢ warto$¢ $rednia pomiaru w pigciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpocz¢te 1000 m2 wyciaé jeden

dodatkowy otwor.

Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwos$ci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa,
obecnos¢ wykwitéw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych. Gladkos¢ powierzchni oraz brak
pylenia nalezy sprawdzaé przez potarcie tynku dlonig.

Odporno$¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas renowacyjnych

rob6t malarskich nalezy sprawdza¢ w spos6b nastepujacy:

— powierzchni¢ tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomoca pgdzla fawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ prébg odpornosci
na uderzenia metoda kwadracikowania, stosujac uderzenie stempla o ci¢zarze 250 graméw; préba ta powinna daé
wynik dodatni (brak wypadania kwadracikéw).

Sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymogami kontraktu. W
sytuacji, gdy cho¢by jedno badanie dato wynik ujemny, Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
Wyniki odbioru powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i1 akceptowane przez inspektora
nadzoru. W protokole odbioru nalezy zawrze¢:

* ocen¢ wynikéw,

» wykaz wad i usterek oraz sposéb i termin ich usunigcia,

* stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnos$ci wykonania prac z zaméwieniem.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy rozliczenia robét i platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

1.1. Szczegétowe zasady dotyczace podstawy rozliczenia robot i platnosci

Rozliczenie rob6t montazowych instalacji wodociggowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu

rob6t i ich koncowym odbiorze lub etapami okre§lonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czg¢sciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawcg nastgpuje po dokonaniu odbioru koncowego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi warto$¢ tych robét obliczona na

podstawie:

e okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i iloci robét potwierdzonych przez zamawiajacego
lub

* ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okre§lony zakres robot.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Normy
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do badan. PN-EN
1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.
PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomoca stolika
rozptywu). PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.
PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji §wiezej zaprawy (za pomocg
penetrometru).
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PN-EN 1015-12:2002

Metody badan zapraw do muréw — Czg¢$¢ 12: OkreSlenie przyczepno$ci do podloza stwardniatych zapraw na obrzutke i do
tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000

Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspoétczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na
obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005jw.

PN-EN 197-1:2002

Cement — Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 197-1:2002/A1:2005jw.

PN-EN 197-2:2002

Cement — Czgsé¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003

Wapno budowlane — Cz¢$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003

Wapno budowlane — Cz¢$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003

Wapno budowlane — Cze¢$¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cz¢$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnoSci i ocena zgodno$ci.
PN-EN 934-6:2002/A1:2006jw.

PN-B-30041:1997

Spoiwa gipsowe — Gips budowlany. 21. PN-B-30042:1997

Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy. 22. PN-B-30042:1997/Az1:2006jw.
PN-92/B-01302

Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia. 24. PN-EN 13139:2003

Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004jw.

Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881) z pdézn. zmianami

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087) z pdzn. zmianami

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.

1118 z p6zn. zmianami).

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czgé¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 ,,Tynki”,
wydanie ITB — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 czgé¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

Atlas Budowlany, miesi¢cznik, wydanie specjalne 1998 rok.

ST.A 01.05 8



